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本报告主体核算了2024年度温室气体排放量，并填写了相关数据表格。现将有关情况报告如下：
一、企业基本情况
	工厂名称
	泊头市益升机械制造有限责任公司

	工厂地址
	河北省泊头市四营

	所属行业
	C3391黑色金属铸造
	主要产品
	数控机床配件铸件

	单位性质
	内资（□国有□集体√民营）□中外合资□港澳台□外商独资

	统一社会
信用代码
	9113098167208872XR
	法定代表人
	李德升

	联系部门
	综合办
	联系人
	时井涛

	联系电话
	0317-8338566
	电子邮箱
	yishengjixie2013@163.com
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二、温室气体排放情况
	2.1企业概况及核算边界

	2.1.1 企业概况
泊头市益升机械制造有限责任公司坐落于“铸造之乡”泊头市四营镇，毗邻106国道，地理位置优越，交通便利。是一家集通用机械铸造、雕刻机配件制造、各种类型汽车模具、通用模具铸造、精密铸件加工为一体的大型机械制造企业。通过了国家IS09001认证、GJB9001B、IS014000、AS17000等质量管理体系认证，并获得了国家工业和信息化局《铸造行业准入证明》企业协会会员单位，中国铸造产品出口基地会员企业，河北诚信企业证书等多个荣誉奖牌。
2013年，企业建设年产数控铣床机床整机及配套设备500台项目，打造泊头西部的数控铣床生产基地。2018年投资1400万元实施了年产17000吨的铸件技改项目。企业占地面积约44500平方米，现有职工人数145人，其中工程技术人员15人，管理人员18人，生产作业人员112人。公司正在投资建设二期厂房，二期项目位于河北省泊头市四营工业园区，126乡道西侧，用地性质为工业用地，总面积50亩，建筑面积约21400㎡，包括一座厂房和绿化用地，厂房由三个车间组成，分别为数字化真空铸造生产车间、消失模制造车间、物料存放车间及配套的工具库房、检验中心、办公区域等。二期项目将购置美国福康自动造型线、环保除尘设备、机器人清理设备，采用新技术、新铸造工艺，实现铸造产业再升级，全面满足“绿色铸造”要求，公司将逐渐引领绿色铸造行业的发展，打造国内龙头铸造企业。
泊头市益升机械制造有限责任公司取得了产品质量管理体系认证、环境管理体系认证、武器装备质量管理体系认证和职业健康安全体系认证，从硬件和软实力上的配置达到了国际水准。
公司先后荣获“河北省诚信企业”、“河北省行业重点推荐优秀单位”、“河北省军民融合企业”、“中国绿色铸造示范企业“等荣誉证书。经中国铸造协会核准，泊头市益升机械制造有限责任公司为中国铸造协会第九届理事单位。根据《铸造企业规范条件》（T/CFA 0310021-2023）、《铸造企业规范公告管理办法》，经审核，泊头市益升机械制造有限责任公司为《铸造企业规范条件》达标企业。
2.1.2公司产品生产工艺流程
泊头市益升机械制造有限责任公司主要产品为数控铣床机床整机及配套设备，公司产品范围覆盖全国、部分产品远销亚非欧三十多个国家，现已和数十家大型国企、军工企业、跨国公司建立紧密的合作关系，极受市场认可及欢迎。
泊头市益升机械制造有限责任公司坚持以客户为中心，树立了良好的企业理念：“科技是发展方向，诚信是企业保障，质量是经济效益，环保是社会责任”，用心为客户生产每一份产品。
生产环节,该企业采用高品质原材料，电炉使用的是应达电炉，配备达标集烟除尘设备。呋喃树脂自硬砂型，配套有旧砂再利用生产线，全封闭管式气动送砂，无尘，无外落砂，旧砂回收率达95%。采用山东开泰集团生产的封闭式清理设备，全自动化，设计三工位清理，提高了铸件表面效果，并配备专用除尘设备达标排放，清理打磨工作在专用打磨室内完成，防止有效防止粉尘外溢。喷漆房采用上吹下吸的送风结构，保护操作者的身体健康。
具体工艺流程及设备状况如下：
[image: 工艺流程图]
图2-1   生产工艺流程图

项目生产工艺主要分为以下六个工序：电炉熔化、混砂造型、合箱、浇注、落砂、抛丸打磨。其中混砂造型、流涂、合箱、浇铸在同一区域进行、产污皆为颗粒物、非甲烷总烃、甲醛，故此次技改糟心、浇铸、流涂经同一套废气治理措施处理。
（1）电炉熔化：将原料放入电炉内加热熔化，得到熔融的铁水。此工序会产生噪声、熔化烟尘和炉渣。此次技改为确保电炉除尘设备的稳定性，设置两套废气治理设施，相互备用。
（2）混砂造型：根据图纸要求利用模具和树脂砂制作砂型，树脂砂需把原砂和树脂、固化剂混合均匀后放入沙箱中制作砂型。
（3）合箱：固化后把砂型两半或更多砂型组合到一起，组成可浇铸的砂型。
（4）浇铸：将电炉熔融好的铁水由浇口处倒入砂型中进行浇铸，然后自然冷却。
（5）落砂：铸件冷却后落砂使铸件砂型分离，取出铸件。此次技改为确保落砂除尘设备的稳定性，设置两套废气治理设施，相互备用。
（6）抛丸打磨：抛丸清理是利用抛丸器抛出的高速弹丸清理或强化铸件表面的一种表面处理工艺。部分经过抛丸的铸件需经过人工打磨。本次技改项目一台抛丸机抛丸与部分打磨废气经一套废气治理措施处理，部分打磨室废气经另一套废气治理措施处理。
2.1.3 企业核算边界
企业核算边界包括：泊头市益升机械制造有限责任公司的主要生产过程、辅助生产过程、附属生产过程相关的能源管理活动。

	2.2温室气体排放相关过程及主要设施

	2.2.1 公司产生温室气体排放的过程
（1）化石燃料燃烧造成的排放
不涉及。
（2）工业生产过程排放
公司生产过程暂不涉及温室气体排放。
（3）废水处理过程排放
企业生产过程污水处理不涉及厌氧处理甲烷的排放。
（4）净购入电力的活动水平
包括生产过程生产设备、附属设备及附属设施用电等。
（5）净购入热力的活动水平
包括生产过程生产设备、附属设备及附属设施用热等。
2.2.2 生产过程中包括的主要排放设施
主要用能设备包括球磨机、热风炉、隧道窑及配套风机电机等设备。

	2.3质量保证和文件存档制度

	公司温室气体排放年度核算和报告的质量保证和文件存档制度，主要包括以下方面的工作：
安排了专门人员负责企业温室气体排放核算和报告存档工作。
建立健全了企业温室气体和能源消耗台账记录。
企业建立了健全温室气体数据和温室气体排放报告内部审核制度。

	2.4温室气体排放

	表1-2  企业温室气体排放汇总表
	企业温室气体CO2排放总量（tCO2）
	5422.33 

	燃料燃烧排放量（tCO2）
	0

	工业生产过程排放量（tCO2）
	0

	废水处理过程排放量（tCO2）
	0

	CO2回收利用量（tCO2）
	0

	企业净购入的电力隐含的CO2排放（tCO2）
	5422.33 

	企业净购入的热力隐含的CO2排放（tCO2）
	0






三、活动水平数据及来源说明
	3.1化石燃料活动水平数据及来源说明

	（活动水平1：化石燃料消耗量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	监测设备
	监测频次
	记录频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	3.2工业生产过程CO2排放的活动水平数据及来源

	（活动水平2：原材料投入量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	监测设备
	监测频次
	记录频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	3.3废水处理过程的活动水平数据及来源说明

	（活动水平3：废水处理量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	监测设备
	监测频次
	记录频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	3.4净购入电力和热力的活动水平数据及来源说明

	（活动水平4：电力净购入量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	监测设备
	监测频次
	记录频次

	电力
	8002.257
	MWh
	能源统计报表
	电力计量表
	实时监测
	每天记录，每月抄表，每年汇总




四、排放因子数据及来源说明
	4.1化石燃料排放因子数据及来源说明

	（排放因子1：化石燃料含碳量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	（排放因子2：化石燃料的碳氧化率）

	种类
	数值（%）
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	柴油
	/
	/
	缺省值
	/
	/

	汽油
	/
	/
	缺省值
	/
	/

	4.2工业生产过程CO2排放的排放因子数据及来源说明

	（排放因子3：原材料含碳量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	4.3废水处理过程CO2排放的排放因子数据及来源说明

	（排放因子4：厌氧处理系统进口废水的每立方米千克化学需氧量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	（排放因子5：厌氧处理系统出口废水的每立方米千克化学需氧量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	（排放因子6：甲烷回收量）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	（排放因子7：厌氧处理系统的甲烷产生潜力）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	（排放因子8：甲烷修正因子）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	/
	/
	/
	/
	/
	/

	4.4净购入电力和热力的排放因子数据及来源说明

	（排放因子9：电力供应的CO2排放因子）

	种类
	数值
	单位
	数据来源
	实测/实测计算
	频次

	电力
	0.6776
	tCO2/MWh
	国家最新发布值
	/
	/

	（排放因子10：热力供应的CO2排放因子）

	热力
	/
	tCO2/GJ
	采用《企业温室气体排放核算方法与报告指南
（试行）
》CO2排放因子数据
	/
	/


注：电力排放因子来自表2022年华北区域电力平均二氧化碳排放因子。
五、其它希望说明的情况
无。

本报告真实、可靠，如报告中的信息与实际情况不符，本企业将承担相应的法律责任。


            泊头市益升机械制造有限责任公司（盖章）
                                        2025年3月20日

附表1  报告主体2024年温室气体排放量汇总表
	碳排放活动
	排放量（单位：tCO2）

	企业温室气体CO2排放总量（tCO2）
	5422.33

	化石燃料燃烧CO2排放（tCO2）
	0

	碳酸盐使用过程CO2排放（tCO2）
	0

	废水处理过程CO2排放（tCO2）
	0

	CO2回收利用量（tCO2）
	0

	企业净购入电力隐含的CO2排放（tCO2）
	5422.33

	企业净购入热力隐含的CO2排放（tCO2）
	0
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附表2  化石燃料燃烧的活动水平和排放因子数据一览表
	燃料品种
	燃烧量
（t）
	含碳量
（吨碳/t）
	数据来源
	低位发热量（GJ/t）
	数据来源
	单位热值含碳量（吨碳/GJ）
	碳氧化率（%）
	数据来源

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


附表3  工业生产过程CO2排放的活动水平及排放因子数据一览表
	参数名称
	活动水平数据（吨）
	含碳量（单位：tC/吨）
	数据来源

	/
	/
	/
	检测值  化学计算  缺省值


附表4  废水处理过程CO2排放的活动水平及排放因子数据一览表
	参数名称
	活动水平数据
（万m3）
	CODin（单位：kgCO2/m3）
	数据来源
	CODout（单位：kgCO2/m3）
	数据来源
	甲烷回收量
	数据来源
	Bo（单位：kgCH4/kgCOD）
	数据来源
	MCF（无量纲）
	数据来源

	废水处理量
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/



附表5  企业净购入的电力和热力活动水平和排放因子数据一览表
	类型
	净购入量
	购入量
	外供量
	CO2排放因子
	数据来源

	电力
	8002.257MWh
	8002.257MWh
	0
	0.6776吨CO2/MWh
	采用《企业温室气体排放核算方法与报告指南发电设施(2022年修订版)》CO2排放因子数据

	热力
	/
	/
	/
	0.11吨CO2/GJ
	采用《食品、烟草及酒、饮料和精制茶企业温室气体排放核算方法与报告指南
（试行）》CO2排放因子数据
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